MCM: MANTENIMIENTO
CLASE MUNDIAL

FACTORES ACTIVOS del CAMBIO D q
TECNOLQGIA .
IONE

EPC: Envidon Positivo de Cambio

NUESTRO ENVION HACIA
EL DESARROLLO



Mantenimiento Clase Mundial

., QuUé es? Conjunto de ideas-fuerza dirigidas a
reorientar la estrategia de mantenciéon hacia un
enfoque de mantenimiento pro-activo, disciplinado en
practicas estandarizadas, gestiobn autondmica,
competitivo y con indices de desempeiio clase

mundial.
.. Como se materializa?
Proyecto Consultor experto define_ directrices
MCM MCM y apoya su implantacion a través
del trabajo en equipo con los NAT.
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Bstandarizaciop] |Capacitacion| |Cierre de Brechas
e Actividades y Motivacién con los Mejores

-




Gestion Autonomica de Plantas

¢, Qué es? Formacion de NAT: Nucleos Autonémicos
Territoriales centrados en areas claves del proceso y
respetando la cadena del valor para constituirlos en
las células base del desarrollo participativo vy
responsable del personal.

Capacitacion ldentificar Introducir Implantar
Ideoldgica —jderes y Grupos—Rresupuestaciom—> Rolesy
del Personal Auténomos oor actividades Responsabilidades
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¢, Como se materializa? Intensa Participacion

capacitacion 'y  motivaciéon  del Operadores
personal, para alinearlo con las en Mantencion
esencias ideologicas de la

Autonomia Gestionaria de Grupos de v
Gestion Integral. Luego los NAT

construyen  su  entorno,  Sus  (estion Asistida
amistades y sus practicas, siempre  [por Indicadores
vigilados por tableros de

indicadores de gestibn y de
desempeiio.



LA INSPECCION CONSCIENTE
INICIA DOS CICLOS

Ciclo del
antenimient
Predictivo

Ciclo del
Compromiso
Personal
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PAUTA de MANTENCION

Clase de Equipo:
Cdodigo Pauta:
Nombre de la Pauta:

BOMBA GORMAN RUPP TH-A3B
BCE-03

Mantencion Preventiva Mayor de 8.000 horas

PROCEDIMIENTO de TRABAJO de la PAUTA

item Descripcion de la ACTIMDAD Horas |Preceden
1 Retirar material, herramientas y elementos de seguridad y trasladar 1
2 |Cerrar v@lwla de descarga y de succion 0,1 1
3 |Tarjetear, desenergizar y desconectar motor eléctrico 0,2 1
4 Medir aislacion, limpiar chicotes, pintar motor, reconectar y sellar caja 0,8 3
5 Retirar proteccion, desacoplar vy retirar elemento de acople 0,3 3
6 Retirar permos basales 0,4 3
7 Desenflanchar bomba de carcasa 0,2 5 6
8 Estrobar, levantar cuerpo con grda horquilla y trasladar a taller 0,6 7
9 |Entaller, extraer rodete y sello mecanico 0,5 8
10 Extraer machon, retirar aceite, gje, retenes y rodamientos 0,5 9
11 |[BEwaluar y reinstalar gje. Colocar nuevos rodamientos y retenes 0,5 10
12 |Rellenar aceite en carter y colocar machon 0,3 11
13 |Instalar nuevo sello mecanico y rodete 0,4 12
14 |Trasladar bomba a terreno y posicionar en base 0,2 13
15 |Enflanchar bomba a carcasa y colocar pemos basales 0,2 14
16 |Alinear, colocar elemento acople, acoplar y colocar proteccion. Reapriete 0,6 15
17 |Abrir vawila de succion llenar cuerpo y botar aire 0,2 16
18 |Destarjetear, energizar y probar sertido de giro 0,3 4, 17
19 |Arrancar y medir vibraciones 0,1 18
20 |Abrir va@lwla de descarga y \erificar presiones y flujo 0,2 19
21 |Entregar a Operaciones, retirar todo material y sobrantes 0,3 20
CUANTIFICACION ESTANDARIZADA de la PAUTA
MANO de OBRA
item ESPECIALIDAD Pers. Hrs HH CUMO $ COSTO $
1 |Mecanico 1 7 7 2300 16100
2 |Ayudante mecanico externo 1 7 7 1500 10500
3 |Eléctrico 1 7 7 2300 16100
MATERIALES
item NOMBRE Codigo Cant. Un Precio $ COSTO $
1 |Grasa 1 kg 1800 1800
2 Lainas 1 ig 2200 2200
3 Desengrasante 1 ta 5100 5100
4 |Pintura 1 al 5200 5200
5 |Aflga-permnos 1 ta 1200 1200
6 Kit de limpieza 1 kg 2100 2100




PAUTA de MANTENCION

Clase de Equipo:
Caodigo Pauta:

Nombre de la Pauta:

BBA GORMAN RUPP TH-A3B

BCE-O3

Mantencion Preventiva Mayor de 8.000 horas

CUANTIFICACION ESTANDARIZADA de la PAUTA

REPUESTOS
item NOMBRE Codigo | Cant. un. Precio $ COSTO $
1 [Rodamientos 2 cu 22000 44000
2 |[Sello mecanico 1 cu 350000 350000
3 |Retenes 2 cu 12000 24000
HERRAMIENTAS
item NOMBRE Codigo | Cant. Hrs Tarifa $ COSTO $
1 |Cgjade herramientas 1 7 500 500
2 |Uawe Stillson 18" 1 3 50 50
3 |Estrobos 2 3 50 100
4 |Pie de metro 1 1 30 30
EQUIPOS de SERVICIO
item NOMBRE Codigo | Cant. Hrs Tarifa $ COSTO $
1 |Alineador l&ser 1 0,5 1000 1000
2 |Grda horquilla 1 1 4000 4000
3 |Megger 1 0,3 50 50
4 |Tester 1 0,5 50 S0
5 |Vibro-analizador 1 0,3 1000 1000
6 |Tomo 1 0,3 800 800
7 |Extractor hidraulico 1 0,5 600 600
COSTOTOTAL delaPAUTA $ 486480
RIESGOS y MEDIDAS de PREVENCION de la PAUTA
CONDICION de RIESGO IMPLIAITA en el TRABAJO MEDIDAS PREVENTIVAS de PROTECCION
item por el Ambiente por su Naturaleza de Personas de Activos

1 |Gases tdxcos Mecanica precision | Trompas respiratorias Inhibir acceso

2 |Atoruido Metrologia Tapones oidos Aislar zona

Ventilar

3 Transporte Casco yguantes




Ingenieria de Mantencion

¢, Qué es? Instancia que procura la solucién ingenieril
de problemas gestionarios y técnicos de la mantencion.
Recoge la vertiente ideologica de la MCM vy la
acondiciona para su implantacion firme y progresiva en
la arquitectura de la organizacion de mantencion.

Complementgr | Coordinar Procesar Evaluar la
Qrganizacion—>{ Iniciativas Pautas e »Eficacia de las
de los NAT y Recursos Indicadores Mantenciones

v

;COMo se  materializa?  fflanes Basados
en Selectividad

Actuandp con los NAT Priorizada

estratégicamente y complementando

los logros de los ejecutores hacia el

mantenimiento clase mundial a traves v

de: Gestionar por
Presupuesto

Analizar y Solucionar Fallas e Indicadores

Repetitivas

Realzar y Pautear |las
Inspecciones

Incrementar la Vida de los
Equipos

Reemplazar por Ciclo de
Vida



EL CICLO PREDICTIVO INDUSTRIAL

Fase Administrativa

ase Técnica

Ejecucion Emision OT Recomendacion
y Programa De Accion

A

ITR - DDP

Activos Maquinas

Fase Expert

Pronostico

Diagnaostico

'

Fase Monitoreo

Fase Final
Emision /

Evaluacion Sintomas Fase Analitica
., Adguisicion *Analisis - Almacén
Conclusion Datos

Senales, Datos




HOUSE-KEEPING en
MINERIA
CHANCADORES
TERCIARIOS




